福建省东南电化股份有限公司压力管道元件组合装置及撬装设备报检取证技术服务项目
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一、总则

1.1本技术规格书适用于福建省东南电化股份有限公司压力管道元件组合装置及撬装设备的报检取证。

1.2 本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合相关法律法规标准和本规范书的技术服务。

1.3 本技术规格书所使用的标准如遇与投标方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

1.4 本技术规格书经招、投标双方确认后作为合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。

1.5 本技术规格书未尽事宜，由招、投标双方协商确定。

1.6投标方必须具备独立法人资格、具备有效的企业法人营业执照且  有能力提供招标服务。
1.7 GC2及以上压力管道安装维修改造资质。
1.8 在最近三年内没有骗取中标或严重违约、失信及重大工程质量、安全问题。
1.9 具有良好的银行资信和商业信誉；没有处于责令停业，财产被接管、冻结，破坏状态；没有被暂停或取消投标资格；近三年内没有骗取中标或严重违约或重大工程质量问题。

1.10 在签订合同之后，招标方有权提出因规范标准和规定及工程条件发生变化而产生的一些补充要求，所提出问题由招、投标双方共同协商解决。

二、项目概况

2.1 项目背景

根据闽市监特安〔2023〕24号-福建省市场监管局关于开展压力管道元件组合装置及撬装设备隐患排查整治工作的通知，对厂内压力管道元件组合装置及撬装设备进行排查、检验、取证。

2.2 项目范围

福建省东南电化股份有限公司全厂区。

2.3 项目时间

自中标开始起至2024年3月27日。

2.4 项目内容

东南电化厂区内压力管道元件组合装置及撬装设备排查、报检、办证等技术服务，满足福建省市场监督管理局《闽市监特安〔2023〕24号-福建省市场监管局关于开展压力管道元件组合装置及撬装设备隐患排查整治工作的通知》及有关法律法规的要求，准备特检院所需的资料，并按要求抽检及缺陷处理，出具相应报告，以及配合特检院检验和缺陷处理，最终负责完成取证工作。包括并不限于以下工作内容：
2.4.1 资料准备工作

2.4.1.1 查清落实我司压力管道元件组合装置及撬装设备种类及数量。
2.4.1.2 编制相应压力管道特性表，包括管道名称、编号、起止位置、长度、规格、材料、焊缝数量、弯头、三通、异径管、类别等。
2.4.1.3 绘制管道轴测图（单线图），图中标明管道受压元件的材质和规格、焊缝位置等。
2.4.1.4 查找压力管道元件组合装置及撬装设备的产品合格证、质量证明书。管道元件包括：管道组成件和管道支撑件。管道组成件包括：管子、管件（三通、弯头、大小头等）、法兰、密封件、紧固件、阀门、安全保护装置、过滤器、挠性接头、节流装置等用于连接或装配成承载压力且密闭的管道系统的元件；管道支撑件包括：吊杆、弹簧支吊架、底座、托座、滑动支座、吊耳、管夹等；对于遗失产品合格证、质量证明书的管道及设备进行材质复验。
2.4.1.5 查找压力管道元件组合装置及撬装设备的设计资料。包括图纸目录、管道材料等级表、管道数据表、设备布置图、管道平面布置图等。对于设计资料不全的管道，按本次压力管道元件组合装置及撬装设备办证要求进行补充完善。
2.4.1.6 以上所有资料由投标方负责查找、收集及整理，招标方协助，缺失的由投标方负责补充，以满足检验单位要求，并满足监察机构办证、取证要求。
2.4.1.7 形成最终相应一机一档的档案资料交予设备管理部。
2.4.2 检验及处理工作

2.4.2.1 特检院检验期间，根据检测时发现的问题，处理所有缺陷以及处理后的检测工作，焊口返修和扩检数量根据特检院实际检查发现数量确定。所有要求返修及扩检的焊口拍摄的底片应经我司以及特检院人员验收合格后，方可验收通过。

2.4.2.2如特检院最终要求检验项目包含以上未提及的项目，亦由投标方负责检验及缺陷处理。

2.4.2.3 检验工作所需的脚手架搭设、保温拆装工作由投标方负责。

2.4.2.4 最终竣工验收以满足取证必备条件为准。

2.4.3 取证办证工作

在取得特检院正式检验报告后，负责办理压力管道元件组合装置及撬装设备登记证工作。

2.5 技术要求

依据《特种设备安全法》、TSG D7006-2020《压力管道监督检验规则》以及国家市场监督管理总局和福建省市场监督管理相关文件规定等法律法规要求，协助完成检验检测，依法依规取得使用登记证或检验报告。
2.5.1 质量要求
2.5.1.1 所有返修的焊口质量均需符合GB/T 20801.5-2020《压力管道规范——工业管道》的标准，并且需保证能通过招标方及特检院检验。

2.5.1.2 投标方在管道焊接时，所采用的焊条材质均需与管道母材相配备。

2.5.1.3 投标方更换的管道弯头的材质及厚度需与设计相符合，并经招标方验收后方可使用。

2.5.2 现场作业安全技术要求

2.5.2.1 投标方必须在检验开工前制定安全技术、组织措施报招标方监督执行，同时需开工前接受招标方入厂安全培训学习，施工人员必须掌握现场危险源辨别与分析，具备安全生产工作技能，方可进行开工。

2.5.2.2 施工组织需成立专门项目组，设置一名项目负责人及不少于一名安全监督员，进行现场安全生产协调、监督及日常事宜工作。

2.5.2.3 投标方现场施工人员进入现场时，必须穿戴好与本工种相关的防护用品，戴好安全帽。在工作时应遵守招标方安健环协议规定及其他规章制度，服从招标方的监督管理和指挥。

2.5.2.4 焊工应该穿戴专门配备的劳保及安全防护用具，严防烧烫伤、触电等事故的发生。

2.5.2.5 工作中使用的绳、钢丝扣、手拉葫芦、锤等工具，使用前必须检查合格，严禁使用未经检查或不完整的工器具。

2.5.2.6 工作中使用的电动工具，例如磨光机、坡口机、无齿锯、电焊机等机械必须确保绝缘合格，所用的电源线、电缆线不应有破皮或漏电现象，临时接的开关、插头、插座应完整，绝缘应良好。

2.5.2.7 施工中有违反招标方管理制度及有关安全规定要求，将根据相关制度进行考核。
2.6 结算要求

根据实际检验数量，以完成检验并取得相应使用登记证或检验报告为收费依据。
2.6.1 考核条款
2.6.1.1投标方在施工过程中存在违反招标方安全文明生产相关规定的行为，按照公司相关生产管理规定及本规范书规定进行考核。

2.6.1.2 投标方工作人员未经入厂安全教育和考试合格上岗，考核500元/人次。

2.6.1.3 投标方工作人员的工作服着装标示（颜色）不统一的，考核200元/人次。

2.6.1.4 需专业资质的作业项目，投标方工作人员无证上岗或虚假资质,考核2000元/人次。

2.6.1.5 在厂区范围内发生一般责任交通事故，考核500元/次。

2.6.1.6 投标方工作人员习惯性违章（不戴安全帽、不系安全带等），考核500~2000元/人次。

2.6.1.7 对施工现场不按工作票、招标方安全技术交底要求采取安全措施，或经验收为不合格仍不整改的，考核1000元/次。

2.6.1.8 投标方工作人员在厂区内吸烟，考核1000元/人次。

2.6.1.9 投标方若重复违反以上安全管理规定，将加倍考核。

2.6.1.10 施工过程，因投标方原因造成人身、设备事故的，由投标方承担全部责任。

2.7 设备清单

厂区内初步排查数量如下，共计28台，以实际排查，检验确认后为准。
	序号
	名称
	位号
	制造厂家
	设备投用日期
	出厂监检日期（以其附属压力容器最早监检日期）
	数量

	1
	一期冷水机组（脱销）
	M-476
	武汉新世界制冷工业有限公司
	2013/9/15 
	2013
	1

	2
	一期冷水机组（冷冻站）
	300PA1101a/b
	重庆美的通用制冷设备有限公司
	2013/8/15
	2013
	2

	3
	二期冷水机组（冷冻站）
	21PA3001a/b
	约克（无锡）空调冷冻设备有限公司
	2022/11/22
	2021/12/08
	2

	4
	三期冷水机组
	31C3001A/B
	约克（无锡）空调冷冻设备有限公司
	2023/7/31
	2022/7/12
	2

	5
	一期氢气压缩机
	300PA0601
	厦门艾迪姆机械有限公司（佶偙纳士）
	2013/9/15
	2013
	1

	6
	二期氢气压缩机
	21K6001A/B
	广州肯富来泵业股份有限公司
	2022/11/22
	2021/11/16
	2

	7
	三期氢气压缩机（低压氢）
	31C6001A/B
	广州肯富来泵业股份有限公司
	2023/7/31
	 2022/11/4
	2

	8
	一期氯气压缩机
	300PA0401a
	中航黎明锦西化工机械（集团）有限责任公司
	2013/9/15
	2013
	1

	9
	一期氯气压缩机
	300PA0401b
	深圳安可实业有限公司（西门子透平机械设备有限公司）
	2013/7/15
	2013
	1

	10
	二期氯气压缩机
	21K5001/22K5001
	深圳安可实业有限公司（西门子透平机械设备有限公司）
	2022/11/22
	2021/11/12
	2

	11
	三期氯气压缩机
	31C5001
	深圳安可实业有限公司（西门子透平机械设备有限公司）
	2023/7/31
	2022/1/1
	1

	12
	一期液化机组
	300C0701abc
	武汉新世界制冷工业有限公司
	2013/7/15 
	2013
	3

	13
	二期液化机组
	21Q7001A~D
	冰山冷热科技股份有限公司
	2022/11/22
	2021/3/18
	4

	14
	三期液化机组
	31K7001A~D
	约克（无锡）空调冷冻设备有限公司
	2023/7/31
	2022/10/5
	4


2

